ZARUCNI LIST

1.

Na vyrobky UNI-MAX je poskytovana zaruka v délce 24 mésicu od data prodeje dle obéanského
zakoniku nebo v délce 12 mésicl dle obchodniho zakoniku a vztahuje se na prokazané vady
materialu ¢i vady vyroby. Jiné naroky ve vztahu na po$kozeni jakéhokoliv druhu, pfimé nebo
nepfimé, vici osobam nebo materialu jsou vylouceny.

Zaruka se nevztahuje na zavady zpusobené neodbornou montazi ¢i manipulaci,neodbornym
zachazenim, pretizenim, nedodrzenim instrukci uvedenych v navodu, pouzitim nespravného
pfislu§enstvi nebo nevhodnych pracovnich nastroji, zasahem nepovolané osoby, nebo posko-
zenim béhem transportu ¢i mechanickym poskozenim. U nékterych druhd vyrobku &i jejich ¢asti,
jako je napt. pfisluSenstvi, motory, uhliky, tésnici a horkovzdu§né prvky, které vyzaduji periodic-
kou vyménu, Ize pfi pouzivani predpokladat bézné opotfebeni, které jiz neni predmétem zaruky.
PFi uplatfiovani narokli na zaruéni opravu je nutno dolozit, Ze vyrobek byl prodan prodavajicim,
u néhoz je vyrobek reklamovan, a Zze zaru¢ni doba jesté neskoncila. Za timto u¢elem doporucu-
jeme v zajmu co nejrychlejSiho vyfizeni reklamace predlozit zaruéni list, opatfeny datem vyroby
a prodeje, vyrobnim ¢islem (Cislem série), razitkem pfislusné prodejny a podpisem prodavajici-
ho, popfipadé platny kupni doklad apod.

Reklamaci uplatiiujete u prodejce, kde jste vyrobek zakoupili, popf. zaslete v nerozlozeném stavu
do opravy.

Zaruéni doba se prodluzuje o dobu, kdy je vyrobek v zaruéni opravé. Reklamovany vyrobek
zasilejte do opravy s popisem zavady, fadné zabaleny (nejlépe v originalni krabici, kterou dopo-
ru€ujeme pro tyto UCely uschovat) a s pfilozenym vyplnénym zaruénim listem, popfipadé jinym
dokladem, potvrzujicim narok na reklamaci.

Vyrobky pfedavejte do servisu pouze ve vycisténé podobé. V opaéném pfipadé je z hygienickych
dlvodd neni mozné pfijmout, nebo je nutné uctovat poplatek za Cisténi.

UNI-MAX
Reklamacni a servisni oddéleni
Areal byvalého cukrovaru

Hlavni 29

277 45 Uzice

Tel. reklamacniho odd. 266 190 156 T-Mobile 603 414 975
266 190 111 o, 601 218 255

Fax 266 190 100 Vodafone 608 227 255

http://www.uni-max.cz

E-Mail: servis@uni-max.cz
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Datum prodeje, razitko, podpis:
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Vazeny zakazniku, dékujeme Vam za zakoupeni zafizeni od firmy KH Trading s.r.o.
NaSe spolec€nost je pfipravena Vam poskytnout své sluzby — nez vyrobek zakoupite, pfi koupi i po za-
koupeni. V pfipadé jakychkoli dotaz(, navrhu &i doporuceni kontaktujte naSe obchodni misto. Vynasna-
Zime se Vas navrh zvazit a reagovat v ramci moznosti.

Prvni pouziti zafizeni je ve smyslu tohoto navodu pravnim krokem, kterym
uzivatel svou svobodnou vili stvrzuje, Zze tento navod fadné prostudoval,

zcela pochopil jeho smysl a seznamil se vSemi riziky.

POZOR! Nepokousejte se uvést (popr. pouzivat) zafizeni dfive, nez se seznamite s celym navo-
dem k obsluze. Navod uschovejte pro pfisti pouziti.

Pozornost je tfeba vénovat zejména pokynum tykajicich se bezpec¢nosti prace. Nedodrzeni nebo
nepiresné provadéni téchto pokynii mize byt pfic¢inou urazu vlastni osoby nebo osob jinych,
popripadé miize dojit k poskozeni zafizeni nebo zpracovavaného materialu.

Dbejte zejména bezpecnostnich instrukci uvedenych na stitcich, kterymi je zafizeni opatfeno.
Tyto Stitky neodstranujte, ani neposkozujte.

Pro usnadnéni pfipadné komunikace si zde opiste
Cislo faktury popf. kupniho dokladu.

Tento stroj lemuje vSechny druhy dfevéného nabytku pomoci zahfatého lepidla. Kromé pfimého lemo-
vani umozZfuije i velmi rychlé lemovani zakfivenych hran. Rezani lemovaci pasky probiha presn& pomo-
ci ¢asového spinace. Jakmile je dosazen konec hrany, spina¢ zajisti synchronni ufiznuti pasky. Diky
tomu jsou zbytky velmi kratké (jen 20 mm) a tim je snizeno i mnozstvi odpadu.

Vzhledem k vysoké rychlosti a dobrému tvarovani se nase lemovacka urcité stane Vasim nejlepSim
pomocnikem pfi zpracovani dreva.

TECHNICKA DATA

1050 x 830 x 1150 mm
1600 x 1100 x 1100 mm

Celkové rozméry stroje (D x S x V)
Celkové rozméry stroje (D x S x V)

11. UPOZORNENI

Pokud dojde k poruse, zasSlete pfistroj na adresu prodejce, oprava bude provedena v co nejkratSim
terminu. Struény popis zavady zkrati jeji hledani a dobu opravy. V zaruéni dobé k pfistroji pfilozte za-
rucni list a doklad o koupi. Také po uplynuti zaru€ni doby jsme tu pro Vas a pfipadné opravy provedeme
za pfiznivé ceny.

Abyste zabranili poSkozeni pfistroje pfi prepravé, bezpecné jej zabalte nebo pouzijte originalni obal. Za
poskozeni pfi prepravé neneseme odpoveédnost a pfi reklamaci u pfepravni sluzby zalezi na urovni
baleni a zabezpeceni proti poSkozeni.

Pozn.: Vyobrazeni se mize liSit od dodaného vyrobku, stejné jako se muize liSit rozsah a typ dodaného

prisluSenstvi. Je to disledek vyvoje a takové varianty ovSem nemaji zadny vliv na spravnou funkci
vyrobku.

12. PRISLUSENSTVI

1. ZASOBNIK PRO LEMOVACI PASKU S RAMEM 1ks

2. NAVOD K OBSLUZE 1ks

3. IMBUSOVE KLICE 9 KS/SADA 1 SADA
4. OTEVRENY KLIC 12 x 14 MM 1ks

5. OTEVRENY KLIiC 17 x 19 MM 1ks

6. STROJ 1ks

POZNAMKA: Technické parametry se li§i pro rizné koncepce a modely. Nebude vydano zadné zviastni
upozornéni. Zkontrolujte podle konkrétnich elektrickych zafizeni.

13. SEZNAM DiLU

TlouStka lemovaci pasky 0,4 az 3 mm

Sitka lemovaci pasky 15 mm az 50 mm
U¢inna Sitka Fezacky 50 mm

Minimalni polomér lemovaného zakfiveni 20 mm

Topna télesa 1,2 kW

Napajeni 230V

Motor 0,14 kw

Délka pfivodniho kabelu 230V s vidlici 1150 mm

Rychlost pfivodu materialu konstantni 9 m.min”
Tlak vzduchu 0,6 MPa

Pfipojeni tlak.vzduchu

hadice @8 mm nebo vnéjsi 4"

NGz pro déleni pasky

50 x 10 mm

Zasobnik pasky @ 580 mm
Doba ¢&innosti stroje max. 5 hod.
Doba vychladnuti stroje min. 2 hod.
Cista hmotnost 200 kg

Spravnost textu, grafd a udaji se vaze na dobu tisku. V zajmu neustalého zlepSovani nasich vyrobk

muze bez predchoziho upozornéni dojit ke zméné technickych tdaja.
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NAZEV MODELY TECHNICKE UDAJE MNOZSTVI
AC stykad CjX2 230 VAC 3
Relé MY4J 230 VAC 1
Casové relé H3Y-2 230 VAC C.10 1
Starter GREEN22 @22mm 2
Prepinac ASS22 3 sekce 2
Uzamykatelny vypinaé LAY50C-11Y 1
Pojistkova skfitika RT18-32X 220 VAC 5
Kontrolka RN-25 220V 1
Nozni spinac FS-3 1
Spina¢ chodu LXW5-11G1 1
Casovy spinad ISZ-2 230V 1
Regulétor teploty XMTG-74I1 230 VAC 1
Elektromagneticky ventil | 4V210-08 230 VAC 2
Topné téleso 180 W 6
Motor YCJ-140W 230V, 1.7A 1
Zpozdovad GK-15 1:15 1
Spojovaci panel JH9-1.5 10 A/20 segmentll 1
Vodic¢ BVR prafez 0,5 mm® 40 m
Vodié BVR prifez 1,5 mm* 8m
Kabel BVR prafez 3 x 1,5 mm® 3m
Kabel BVR prifez 3 x 1,0 mm® 4m




[o2)

Stiskem tla¢itka STARTER (20) nebo pfipojenym noznim spinacem - oba maji stejnou funkci, ale
nozni spina¢ prodlouzi o 1 m vzdalenost ke spinaci (napf. pfi drzeni rozmérnéjSiho obrobku) -
spustime odpocitavani nastaveného ¢asu a posuv lemovaci pasky.

Lemovany kus tlacte a pfitlacujte opakované nékolikrat na hlavni pfitlaény a vodici valecek (02),

aby se lemovaci paska pevné prilepila a kfivky byly plynulejsi. (Polomér kfivky nesmi byt menSi

nez 20 mm).

10 Po dosazeni nastaveného €asu bude paska automaticky odfiznuta. Jeji délku, potfebny dostatec-
ny pfesah a tim i nastaveni asu si ovéite a upravte dle potreby.

11 Kukonceni prace nejprve vypnéte (stahnéte na doraz za paku ventil (01-H) . Samozfejmé musime
nejdfive povolit aretacni Sroub (1-A). Ventil (01-B) jsme pfi tomto zpusobu olemovani méli stale
uzavieny — viz bod 8.3.6

12 Jakmile bude od€erpano roztavené lepidlo ze Zlabku u valcl je mozné uzavfit vratny ventil lepidla
(01-D) — uzaviraci poloha ventilu je dosednuti ploSek vacky na sténu télesa.

13 Poslednim krokem je vypnuti motoru a zbyvajicich pfepinaci na ¢elni sténé véetné vyjmuti kli¢h ze
spinaci skfifiky a uzavfeni pfivodu tlakového vzduchu.

14 Protoze po delSi dobé prace tohoto zafizeni dosahuji ¢asti stroje dosti vysoké teploty je nutné po

skonceni prace rfadné zabezpecit pracovisté z hlediska pozarni bezpecnosti a to po celou dobu

chladnuti stroje.

9. UDRZBA

Stroj udrzujte v Cistoté a bez prachu. Jestlize stroj del§i dobu nepouzivate, namazte pracovni
stll a ostatni dily na ochranu pfed korozi. Sou¢asné musite odpojit napajeni i tlakovy vzduch.

©
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2. Odstrarite lepidlo z pfidavnych pfitlaénych valeck (03) a hlavniho vodiciho a pfitlaéného
vale€ku (02). Cizi Castice se nesméji dostat do lepidla v zasobniku.

3. Jakmile zjistite, Ze stroj nepracuje normalnég, ihned jej vypnéte a zkontrolujte. Je nutné zavolat
odborniky, neopravnéné opravy nejsou povoleny.

4. Stroj nepretézujte a nemeérite jeho konstrukci. Mate-li zvlastni pozadavky, kontaktujte prodej-

ce nebo vyrobce stroje.

10. LIKVIDACE

® Pouzité barvy a fedidla je nutno likvidovat v souladu se Zakonem o odpadech.
® Po skonceni zivotnosti vyrobku je nutné pfi likvidaci vzniklého odpadu postupovat v souladu s plat-
nou legislativou. Vyrobek se sklada z kovovych a plastovych &asti, které jsou po roztfidéni samo-
statné recyklovatelné. Postupuijte nasledovné:
1. Demontujte vSechny dily stroje.
2. Dily roztfidte dle tfid odpadu (kovy, pryz, plasty apod.).
Vytfidény material odevzdejte k dalSimu vyuziti.
3. Elektroodpad (pouzité elektrické rucni nafadi, elektromotory, nabijeci zdroje, elektronika, aku-
mulatory, baterie...).
Vazeny zakazniku z hlediska platnych pfedpisi o odpadech se v pfipadé elektroodpadu jedna o
nebezpecny odpad, jehoz likvidace podléha zvlastnimu rezimu.
Je zakazano vhazovat elektroodpad do nadob uréenych pro sbér komunalniho odpadu.

Informace o mistech sbéru obdrzite na zastupitelstvu obce nebo na Internetu.
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BEZPECNOSTNI OPATRENI
e Zafizeni miize obsluhovat pouze osoba starsi 18 let, fadné zptisobila, pou¢ena a proskolena
ze zasad bezpecnosti a ochrany zdravi pfi praci.
¢ Obsluha musi mit souhlas Iékaie k vykonavani ¢innosti na tomto zafizeni.
Pracovisté doporucujeme vybavit tabulkami se zasadami bezpe¢né prace:

»Pfedchazej Grazim“ - DREVOOBRABECI STROJE.
Vyznam samolepicich znacek s bezpe¢nostnimi symboly:

A Pozor elektrické zafizeni
Pfed pouzitim ¢ti navod

@ Zakaz koureni

Samolepici znacky umistéte na plochach, které jsou za kazdych okolnosti viditelné pro obsluhu stroje
pfed uvedenim do chodu i béhem ného.

Nehas vodou ani pénovymi pfistroji

Pouzivej ochranu zraku

Pouzivej ochranné rukavice

Zakaz pouZiti otevieného ohné

O O®

Symboly pouzivané v tomto navodé a v téchto instrukcich

Pozor!
Oznacuje nebezpeci zranéni nebo velké materialni Skody.

& Nebezpeci zachyceni!
Pozor na zranéni z dlivodu zachyceni ¢asti téla nebo obleceni rotujicimi ¢astmi.

Varovani!
Nebezpeci poSkozeni.

Poznamka:
Dodate¢na informace.

®' Nutno pouzivat osobni ochranné pomdacky.

Pro zajisténi bezpecnosti je velmi dllezité stroj obsluhovat v souladu s timto navodem k obsluze a
provadeét pravidelnou udrzbu. Proto si tento navod dukladné prostudujte dfive, nez zacnete stroj
pouzivat.

Tento navod k obsluze popisuje zplsoby obsluhy a obsahuje upozornéni, ktera je potfeba dodrzo-
vat.

Nase spole¢nost neodpovida za nehody a $kody, které vzniknou v dusledku pretéZovani stroje
nebo nedodrzeni provoznich pfedpist. Za dusledky nedodrzeni téchto pokynu je odpovédny uziva-
tel.

Aby nedoslo ke zranéni osob a poSkozeni stroje pfi jeho pfepravé, musi stroj pfepravovat osoby
zpUsobilé pro prepravu jefaby a vysokozdviznymi voziky. Vénujte pozornost pevnému uvazani
stroje a zajiSténi jeho stability. Soucasné chrante jeho nekryté ¢asti. Maximalni hmotnost stroje je
200 kg.



Aby nedoslo ke zranéni osob elektrickym proudem nebo k poskozeni stroje nespravnym zapoje-
nim, povérite instalaci elektrickych obvodu odbornika - elektrikafe nebo odbornika na zkousky stro-
ja.
Aby nedoslo v disledku nahlého spusténi k Urazu nebo skodé, musite stroj vypnout pred zapnutim
hlavniho vypinace.
Abyste se nespalili, nedotykejte se velmi zahfatych &asti stroje .
Pred zkouskou stroje si odborny personal musi dukladné precist tento navod k obsluze a zkousku
musi provadét podle skute€nych podminek. Kazdy uZivatel stroje musi byt seznamen s navodem
k obsluze, nalezité proskolen a odpovida za nasledky zpusobené jeho zasahem v rozporu s timto
navodem.
PFi testovani stroje vénujte pozornost vystraznym symboldm umisténym na vSech &astech stroje.
Je zakazano testovat a pouzivat stroj, nejsou-li pravidla dodrzena.
Tento stroj je typem topného zafizeni, které je schopno vytvofit velmi vysokou teplotu. Proto s nim
nepracujte nepretrzité pfilis dlouho. BéZny provoz nesmi trvat déle nez 5 hodin a pfestavka nesmi
byt kratSi nez 2 hodiny. Jakékoliv poSkozeni topného zafizeni a jinych soucasti v disledku prekro-
¢eni doby provozu neni kryto zarukou. Za v§echny nasledky odpovida uzivatel stroje.

Zafizeni mGze obsluhovat pouze osoba starsi 18 let, fadné zplsobild, pouéena a proskolena ze zasad-

bezpecnosti a ochrany zdravi pfi praci.
Obsluha musi mit souhlas Iékafe k vykonavani ¢innosti na tomto zafizeni.

& Obecné bezpecnostni pokyny:

. Igelitové sacky pouzité v obalu mohou byt nebezpeéné pro déti a zvifata.

. Dbejte vzdy bezpec€nostnich instrukci uvedenych na Stitcich. Tyto Stitky neodstrariujte, ani nepo-
Skozujte.V pfipadé poskozeni nebo necitelnosti Stitku kontaktujte dodavatele.

. UdrZuijte pracovi$té v poradku a ¢istoté. Neporadek v pracovnim prostoru mize zplsobit nehodu.

e Nikdy nepracujte ve stisnénych nebo Spatné osvétlenych prostorach. Vzdy zkontrolujte, zda je
podlaha stabilni a zda je dobry pfistup k praci. Vzdy udrzujte stabilni postoj.

. Neustale sledujte postup prace, a pouzivejte vSechny smysly. Nepokracujte v praci pokud se na ni

nemuzete pIné soustredit.

O své naradi pecujte a udrzujte je Cisté.

Rukojeti a ovladaci prvky udrzujte suché a beze stop oleju a tuka.

Zabrante pfistupu zvifat, déti a nepovolanych osob k zafizeni.

Nestrkejte nohy nebo ruce do pracovniho prostoru.

Nikdy neponechejte za provozu zafizeni bez dozoru.

Nepouzivejte zafizeni pro jiny ucel, nez ke kterému je uréeno.

PFi praci pouzivejte osobni ochranné pracovni prostfedky ( napf. bryle, chranice sluchu, respirator,

bezpecnostni obuv, apod.).

Neprepinejte se, pouzivejte vzdy obé ruce.

Se zafizenim nepracujte pod vlivem alkoholu a omamnych latek.

Trpite-li zavratémi, oslabenim nebo mdlobami, se zafizenim nepracuijte.

Jakeékoli upravy zafizeni nejsou povoleny. V pfipadé, Ze zjistite ohnuti, prasklinu nebo jiné posko-

zeni, zafizeni NEPOUZIVEJTE.

Nikdy neprovadéjte udrzbu zafizeni za provozu.

Objevi-li se neobvykly zvuk nebo jiny neobvykly jev, okamzité stroj zastavte a pferuste praci.

Klice a Sroubovaky vzdy po pouziti odstrarite ze stroje.

PFed pouzitim stroje zkontrolujte, jsou-li pevné dotazeny vSechny Srouby.

Zajistéte spravnou udrzbu stroje. Pfed pouzitim zkontrolujte, zda u stroje nedo$lo k poskozeni.

PFi udrzbé a opravé pouzivejte pouze originalni nahradni dily.

Pouziti pfidavnych zafizeni nebo pfisluSenstvi nedoporu¢enych dodavatelem muze vést ke zrané-

nim.

. Pro konkrétni praci zvolte vhodné zafizeni. Nesnazte se pretézovat pristroje Ci pfisluSenstvi
s malym vykonem a pouzivat je pro praci, ktera vyzaduje vétsi strojni zafizeni.

e  Zafizeni nepretézujte. Praci odméfujte tak, aby mohlo bez namahy pracovat optimaini rychlosti. Na
poskozeni zplsobené pretizenim se nevztahuje zaruka.
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PRIME LEMOVANI
Polozte lemovaci pasku do zasobniku pro lemovaci pasku (15) a zavedte ji az k oddélovacimu
nozi.
Mame-li nahfaté lepidlo na pozadovanou teplotu, o ¢emz se miZeme pfesvédCit pohledem na
displej REGULATORU TEPLOTY (24), pfipravenou lemovaci pasku v€etné nastaveni jednotlivych
prvkd, pfipojeny tlakovy vzduch, mizeme spustit dalSi proces.. Po dosazeni shody udajl teploty na
displeji v oblasti PV a SV radéji nékolik min vyckejte, aby se celé zafizeni dostatecné prohfalo,
Pro pfimé lemovani nastavte pfepinaé TVAR HRANY (19) — ovlada¢ bude ukazovat na PRIME
LEMOVANI (,straight"/pfimka).
Spustte tlacitkem (22) chod motoru.
Packu ventilu vraceného lepidla dejte smérem nahoru, aby se prebytecné lepidlo odsavalo.
Polozte lemovany kus na desku pracovniho stolu, opfete jej lehce o smérovou vodici desku (16) a
pfi otaceni hlavniho pfitlacného a vodiciho valecku (02) jej tlacte dopfedu v naznaceném sméru az
na doraz mikrospinace( 27). Jeho sepnutim se zasune oddélovaci ndz a zapne posuv pasky smé-
rem k lepidlu.
Paska s nanesenym lepidlem se dostane k pfitlaénému valecku (02), ve stejnou dobu bychom méli
mit naneseno lepidlo i na lemované desce a s mirnym pfesahem pasky oba dily vzajemné pfitlaco-
vat na valeCek (02) i na dalSi pfitlacné valecky (03)
Prejede-li konec lemovaného dilu mikrospina¢ (27) dojde automaticky k ustfizeni lemovaci pasky,
ktera by se s pfesahem cca 20 mm méla spojit lepenym dilem.
Lemovany kus tlacte a pfitlaujte opakované nékolikrat na posledni pfidavny pfitlaény valecek (03),
aby se lemovaci paska pevné prilepila.
Pokud lepidlo vytéka na obou stranach lemovaci pasky, upravte potfebné mnozstvi pomoci ventilu
vnitfniho kola rozvodu lepidla (01-H) a vnéjsiho ventilu pratoku lepidla (01-B).
K ukongeni prace nejprve vypnéte (stahnéte na doraz za paky oba ventily (01-B i 01-H) . Samo-
zfejmé musime nejdfive povolit aretaéni Srouby (1-A).
Jakmile bude od€erpano roztavené lepidlo ze zlabku u valcl je mozné uzavfit vratny ventil lepidla
(01-D) — uzaviraci poloha ventilu je dosednuti ploSek vacky na sténu télesa.
Poslednim krokem je vypnuti motoru a zbyvajicich pfepinacu na ¢elni sténé véetné vyjmuti klich ze
spinaci skfifiky a uzavfeni pfivodu tlakového vzduchu.
Protoze po delSi dobé prace tohoto zafizeni dosahuji ¢asti stroje dosti vysoké teploty je nutné po
skonCeni prace fadné zabezpedit pracovisté z hlediska pozarni bezpe€nosti po celou dobu chlad-
nuti stroje.

ZAKRIVENE LEMOVANI

Demontujte Pfidavné pfitlacné valecky (03) z pracovniho stolu

Polozte lemovaci pasku do zasobniku pro lemovaci pasku (15) a zasurite ji az k oddélovacimu
nozi. Nastavte dobu na ¢asovém spinaci (21) pro délku pasky - viz body uvedené v kapitole 8.1. 3.
Casovy spinaé..

Mame-li nahfaté lepidlo na poZadovanou teplotu, o ¢emz se muzeme presvédcit pohledem na
displej REGULATORU TEPLOTY (24), pfipravenou lemovaci pasku véetn& nastaveni jednotlivych
prvka, pfipojeny tlakovy vzduch, mizeme spustit dal$i proces.. Po dosaZzeni shody Gidajl teploty na
displeji v oblasti PV a SV radéji nékolik min vyckejte, aby se celé zafizeni dostate¢né prohralo. Na-

staveni viz — kapitola 8.1.1. Regulator teploty

Pro zakiivené lemovani nastavte pfepina¢ TVAR HRANY (19) - ovlada¢ bude ukazovat na
ZAKRIVENE LEMOVANI (,curve“/kfivka.). Nastaveni Casovace - viz 8.1.3. Casovy spi-
nac.

Spustte tlacitkem (22) chod motoru.

V pfipadé zakfiveného lemovani, kdy je lepena jen jedna strana, dostaCuje nastaveni vnitfniho
ventilu pratoku lepidla (01-H).

Packu ventilu vraceného lepidla (01-D) dejte smérem nahoru, aby se pfebyte¢né lepidlo odsavalo.
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8.1.3. Casovy spinaé

3-1

3-2

3-3

34

3-5

3-6

12

CASOVAC
TIMER

Casovy spinaé (se pouZiva jen u lemovani zakfivenych hran. P¥i pfimém lemovani zpravidla neni
potfeba, protoze niiz je ovladan mikrospinacem .

Pfed nastavenim Casového spinace se nejdfive presvédcte,ze mate vypnuty spina¢ TVAR HRANY
— ovladac ve vertikalni roviné.

Dale musite sundat plexi kryt spinac¢e a vynulovat vSechna 3 okénka ukazatele (horni fada tlagitek
nad Ciselnymi ukazateli ovlada ukazatele smérem do -, spodni fada tlagitek pod Ciselnymi ukaza-
teli ovlada ukazatele smérem do + v rozmezi od 0 — 9.).

Po dosazeni vynulovani mizeme zapnout spina¢ TVAR HRANY - ovlada¢ bude ukazovat na
ZAKRIVENE LEMOVANI - rozsviti se ¢ervena LED dioda a ¢ervené 000 na displeji.

Hornimi nebo dolnimi tlacitky nad Ciselnymi ukazateli nastavime potrebny ¢as prdjezdu pasky do
doby jejiho ustfizeni.
Casova jednotka spinade je ,sekunda". Tovarni vychozi nastaveni je 004, coZ znamena 4 sekundy.

Nastavena pracovni rychlost stroje je 150 mm za sekundu.

Spusténi odpocitavani ¢asu je mozné tlacitkem STARTER (20) nebo pfipojenym noznim spina-
¢em, oba maji stejnou funkci. Po uplynuti nastaveného ¢€asu spusti oddélovaci nuz (08)
k odstfizeni lemovaci pasky. Samozfejmé jen tehdy, je-li pfipojen tlakovy vzduch.

Chrarite zafizeni pfed nadmérnou teplotou a slune¢nim zarenim.

Zatizeni neni ur€eno pro praci pod vodou, ani ve vihkém prostfedi.

Pokud zafizeni del$i dobu nepouzivate, ulozte ho na suchém uzam¢éeném misté mimo dosah déti.
Pfed spusténim naradi zkontrolujte vSechny bezpecnostni prvky, zda pracuji hladce a uc&inné.
Presvédcte se, zda vSechny pohyblivé dily jsou v dobrém stavu.

Zkontrolujte, zda nékteré dily nejsou prasklé nebo zadfené, presvédéte se, Ze vSechny dily jsou
spravné nasazené. Kontrolujte i vSechny dalSi podminky, které mohou ovlivnit funkci naradi.

Pokud neni jinak uvedeno v tomto navodu, je nutné poSkozené dily a bezpe€nostni prvky opravit
nebo vymeénit.

A Sestavy

Nepouzivejte zafizeni, dokud neni kompletné sestaveno podle pokynt manualu.

A Pokyny pro elektrické zafizeni

PFi pouzivani elektrického naradi je vzdy tfeba dodrzovat zakladni bezpecnostni opatfeni véetné
nasledujicich za G€elem omezeni rizika vzniku pozaru, Urazu elektrickym proudem a zranéni osob.
Pfed uvedenim tohoto vyrobku do €innosti si tyto pokyny prectéte a zapamatujte.

Ubezpecte se, ze zastréka je zapojena do spravné jisténé zasuvky. Napéti sité musi byt shodné
s napétim uvedenym na Stitku, aby nedoSlo k pfehfati a spaleni motoru nebo naopak nedostatec-
nému vykonu.

Pfed zapojenim do sité se presvédcte, ze vypinaC je v poloze vypnuto. Pokud zafizeni nema
hlavni vypina¢, slouzi misto néj vidlice. Po skonCeni prace vytahnéte vidlici sitového pfivodu ze
zasuvky.

Elektrické pfistroje nikdy nepfenasejte za kabel. Kabel nepouzivejte k vytazeni zastréky ze zasuv-
ky.

Chranite pfivodni kabel pfed vysokymi teplotami, olejem, rozpoustédly a ostrymi hranami.
Pravidelné kontrolujte kabel a v pfipadé poskozeni jej nechte opravit u odbornika. Pravidelné
kontrolujte prodluzovaci kabely a v pfipadé poSkozeni je vymeérite.

V pfipadé potfeby pouzivejte vzdy kvalitni prodluzovaci kabel s odpovidajici vykonem, zcela odvi-
nuty. Pravidelné kontrolujte jeho stav. Vadny kabel je nutno vyménit nebo opravit.

Pfed zapocetim udrzby, montaze, vymeény dild, ¢ podobné ¢innosti vypnéte hlavni vypina¢ a
vytadhnéte zastrcku ze zasuvky.

Dejte pozor, aby nedo$lo k samovolnému spusténi zafizeni. Prsty neméjte v blizkosti spoustéciho
mechanismu, pokud to neni bezpodmine¢né nutné.

Stroj neprovozujte ve vybusném prostredi (pfi lakovani, pfi praci s kapalnymi hoflavinami atd.)
Nepouzivejte ve vlhkém prostiedi, nebo pokud je zafizeni mokré. Elektrické vybaveni je konstruo-
vana pro pouZiti v normalnim prostfedi s teplotami +5 az +40°C, s relativni vihkosti nepfekracujici
50% pfi teploté +40°C)

Elektricka zafizeni podléhaji pravidelnym revizim ve stanovenych IhGtach.

A Protipozarni pokyny

Nepracujte v blizkosti hoflavych latek
P¥i praci nekufte a nemanipulujte otevienym ohném.
Pouzivejte osobni ochranné pomducky, jako rukavice, bryle popf¥. respirator.



HLAVNi CASTI STROJE

ROZVADECE LEPIDLA

HLAVNI PRITLACNY A VODICI VALECEK
OPERNE VALECKY

DRZAK LEMOVACI PASKY

VYSKOVE VODITKO LEMOVACI PASKY
PRITLACNY BLOK LEMOVACI PASKY
SERIZOVAC VYSKY LEMOVACI PASKY
ODDELOVACI NUZ LEMOVACI PASKY
PRITLACNY VALECEK POSUVU PASKY
SERIZOVAC VYSKY LEMOVACI PASKY
VALECEK PRO SERIZEN| TLOUSTKY
LEMOVACI PASKY

HNACI VALECEK POSUVU PASKY
POMOCNE KLADKY PRivVODU
MATERIALU

KRYT ZASOBNIKU LEPIDLA

VIKO ZASOBNIKU LEPIDLA

ZASOBNIK LEPIDLA o
ZASOBNIK PRO LEMOVACI PASKU
SMEROVA VODICi DESKA S KLADKAMI
OPERNA DESKA PRACOVNIHO STOLU
PRIPOJKA VZDUCHOVEHO POTRUBI
PREPINAC PRIMEHO A ZAKRIVENEHO
LEMOVANI

SPOUSTEC CASOVACE

CASOVAG

SPINAC MOTORU

KOTVici SRouBY

REGULATOR TEPLOTY

KONTROLKA SiTOVEHO NAPAJENI
UZAMYKATELNY SiTOVY VYPINAC
MIKROSPINAC NOZE — ODDELOVACGE
LEMOVACI PASKY PRIMEHO LEMOVANI

8-1

PROVOZ A OBSLUHA
OBSLUHA MERICICH ZARIZENi

KONTROLA TEPLOTY
TEMPERATURE CONTROL

8.1.1. Regulator teploty

Pro nastaveni teploty stisknéte ,SET" na dobu 0,3 sekundy a dostanete se do nabidky ,SV*. Pro
zadani teploty stisknéte tlacitko plus , tlaCitko minus . Po nastaveni pozadované teploty stisk-
néte tlacitko ,SET" pro potvrzeni nast‘ene’ hodnoty. TepIotMusi byt nastavena podle teploty ta-
veni lepidla.

RGzné lemovaci materialy pracuji s rizné zahfatym lepidlem. Proto musi byt pro kazdy material
nastavena odli§na teplota. Pro lemovaci pasky z PVC je vhodné lepidlo zahfaté na teplotu (160°C
az 190 °C:). Tenké lemovaci pasky vyzaduiji lepidlo pro stfedni teploty a silné pasky vyzaduiji le-
pidlo pro vysSi teploty. Pro lemovaci pasky z umélého dfeva musi byt pouzito lepidlo zahfaté na
nizsi teplotu (140 °C az 160 °C:). U ostatnich material( (kromé pfirodniho dfeva) je to ruzné a je
tfeba teplotu ovéfit na technologickém vzorku.

Displej regulatoru teploty je nachylny na poskrabani. Ke stisknuti tlacitek nepouzivejte Sroubovak,
propisovacku nebo jiné tvrdé predméty, jinak displej poSkodite. Je-li displej nutno odistit, vypnéte
nejprve sitovy pfivod a potom displej Cistéte mékkou latkou nebo bavinénou tkaninou. PouZiti
agresivnich chemikalii je zakazano.

Pokud si nejste jisti, Ze dokonale ovladate nastavovani a sefizovani stroje, pouzivejte pouze na-
bidku pro nastavovani teploty. Jinak mdze dojit k poSkozeni stroje.
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7-2 NASTAVEN| ROZVADECE LEPIDLA

01-A  ARETACNi SROUBY

01-B  VNEJSI VENTIL PRUTOKU
LEPIDLA

01-C  VNEJSi VALEC ROZVODU
LEPIDLA

01-D  VRATNY VENTIL LEPIDLA

01-E  DRZAK ODDELOVACE
LEMOVACI PASKY

01-F  ODDELOVAC LEMOVACI
PASKY

01-G  VNITRNI VALEC ROZVODU
LEPIDLA

01-H  VNITRNi VENTIL PRUTOKU
LEPIDLA

Po nahfati télesa rozvodu lepidla na nastavenou teplotu a pfed zapnutim motoru pohonu (22) oteviete
nejprve vratny ventil lepidla (01-D), (nahoru je otevfeny), jinak vnitfni valec rozvodu lepidla (01-G) a
vnéjsi valec rozvodu lepidla (01-C) mohou byt poskozeny a lepidlo pretece.

Mnozstvi lepidla Ize nastavit po uvolnéni areta¢niho Sroubu (01-A) pomoci paky vnitfniho ventilu prito-
ku lepidla (01-H) a paky vnéjsiho ventilu pritoku lepidla (01-B). Lepidlo by mélo vytékat na obou stra-
nach v zavislosti na jeho skute¢né spotfebé. Nastaveni zajistéte v poloze aretacnimi Srouby (01-A).

Po skonéeni prace nejprve vypnéte vnitini ventil prutoku lepidla (01-H) a vnéjsi ventil pratoku lepidla
(01-B), potom spina¢ motoru (22), dale vypnéte ventil vratného lepidla (01-D) do stfedni polohy na
ploSky a nakonec sitovy vypina¢ (26). V opa¢ném pfipadé dojde k rozliti lepidla a naruseni dalSiho
provozu.

Pro zajisténi nasledného bé&zného provozu vcas odstrarite rozlité lepidlo na stroji. K Cisténi pouzijte
vhodny pfipravek.
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MONTAZ

e Nez vyhodite obal od pfistroje, zkontrolujte, zda v ném nezlstaly néjaké soucastky. Pokud ano,
vyhledeijte si dil v seznamu dilll nebo na schématu sestaveni a pfislusny dil nainstalujte.

6.1 UMISTENI A UPEVNENI STROJE

1 V misté montaze musi byt teplota v rozsahu 5°C az 40°C a relativni vihkost vzduchu do 50%.

2 Pro zajisténi kvality prace a bezpec€nosti pracovnikd musi byt pracovisté €isté a nesmi se na
ném usazovat prach, voda nebo olej z jinych stroju.

3 Z dlvodu zajisténi bezpec€nosti a hospodarného provozu musi byt zajiStén dostateény
prostor okolo stroje a osvétleni

4 V zajmu hladkého pribé&hu montaze zkontrolujte kompletnost zafizeni.

5 Vyrovnejte stroj do roviny a po jeho vyrovnani se vyhnéte jakémukoliv pohybu s nim. Stroj

musi byt instalovan na betonové podlaze a ukotven Srouby ve vodorovné poloze.



6.2

MONTAZ PRIVODU ELEKTRICKE ENERGIE

Aby nedochazelo k vypadku napdjeni, pouzijte samostatnou 16A zasuvku s tepelnou viozkou
jisténou 16A jistiéem s vodiéi o min. prifezu 2,5 mm?.

Elektricky rozvod stroje je proveden 3 Zilovym kabelem. Ochranny vodi¢ ,PE" (Zlutozeleny) je
pfipojen na kostru stroje - viz elektrické schéma.

Elektrické obvody jsou chranény tavnou 10A pojistkou FU1 s LED diodou, ktera rozsvicenim
signalizuje .pferuseni pojistky FU1. Topna télesa jsou jisténa 10A jisti¢em, ovladaci obvody
jsou jistény 16A jisticem.

Jistici prvky jsou umistény za odnimatelnym ¢elnim panelem s ovladacimi prvky (tlacitky).
Uzemfovaci misto stroje se nachazi vzadu na levé zadni noze .

& Dukladné kontrolujte pfivodni kabel. Po§kozena izolace, ¢i obnazené vodiée mohou byt
pfi¢éinou nehody nebo zranéni elektrickym proudem.

6.3

MONTAZ PRiVODU VZDUCHU

PFipojka vzduchového potrubi se nachazi na boku na pravé strané. Primér trubky je 8 mm
pro rychlospojku, nebo zavit 1/4“.

Tento stroj je vybaveny odkalovaéem a olejovacem (pfimazavani vzduchu strojnim olejem)
vzduchového potrubi, takze jeho obsluha je velmi pohodina. Pfed zahajenim prace kontrolujte
stav oleje a Cistéte odkalovac. Olej dolévejte prubézné, aby nedoslo k zadfeni oddélovaciho
noze.

Potfebny tlak vzduchu je 0,6 MPa. Tlak je nastaven vyrobcem. Neopravnéné sefizeni neni
pfipustné, protoze mlze dojit k poSkozeni.

PRIPRAVA STROJE K PROVOZU

Nejprve zapnéte sitovy vypinac (26), potom nastavte teplotu na regulatoru teploty (24) podle
teploty taveni lepidla. Nezapinejte spina¢ motoru (22), dokud teplota na regulatoru teploty
(24) nedosahne nastavenou hodnotu. Spina¢ motoru je blokovan kontaktem reg. teploty, tak-
Ze motor pfed dosazenim nastavené teploty nesepnete a musite pockat na dosazeni nasta-
vené provozni teploty lepidla.

Pfed zapnutim spinace motoru postupujte podle odstavce 7.2 ,Nastaveni rozvadéce lepi-
dla“.

Po zapnuti stroje zkontrolujte smér chodu (zpravidla jej nastavuje vyrobce) podle oznaceni na
smérové vodici desce (16).

Pro pfimé lemovani nastavte pfepina¢ Tvar hrany (19) na pozici ,straight"/pfimka). Pro zakfi-
vené lemovani nastavte pfepina¢ Tvar hrany (19) na ,curve“/kfivka.

K ustfizeni lemovaci pasky v pfipadé pfimého lemovani slouzi spina¢ (27). Jakmile lemovany
kus dosahne svym zacatkem spinace pfimého lemovani (27) a uvede jej v ¢innost, bude po-
hyb lemovaci pasky odblokovan zatazenim noze (08) a v pfipadé spravného nastaveni pfitla-
ku (09) za¢ne doprava pasky. Po dosazeni konce lemovaného dilu bude zaskoCenim spina-
¢e pfimého lemovani (27) paska odfiznuta. Nastaveni spinace zajiStuje dostate€¢ny cca 20
mm pfesah konce lemovaci pasky za okrajem lemovaného dilu.

NASTAVENi STROJE

Upevnéte zasobnik k lemovaci pasky (15), zapnéte napajeni a vzduchovy kompresor. Vlozte
lemovaci pasku do zasobniku (15) a jeden konec pasky vlozte do pfitlacného bloku lemovaci
pasky (09). Nastavte vySkové voditko lemovaci pasky (05) a sefizova¢ vysky lemovaci pasky
(07) a (10) o 1 mm az 1,5 mm nad lemovaci pasku. Potom nastavte vySku hlavniho pfitlaéné-
ho a vodiciho vale¢ku (02) 1 mm nad lemovaci pasku a vale€ek pro sefizeni tloustky lemova-
ci pasky (11).

Pfed prvnim pouzitim nastavte rovnobéznost pfidavnych opérnych valeckl (03) a smérové
vodici desky (16), hlavniho pfitlaéného a vodiciho valecku (02) a vnéjsiho valce rozvodu lepi-
dla (01-C). Bé&zna tolerance rovnobéznosti téchto bodl je asi 0,5 mm a mlze byt nastavena
libovolné v zavislosti na praktickém pouziti a zkuSenostech.

Zasobnik lepidla (14) naplrite lepidlem v mnozstvi, které spotiebujete. Nedavejte lepidla pfilis§
mnoho, zpravidla asi 300 g, a to ze dvou divodu. Prili§ velké mnoZstvi lepidla se déle ohfiva
a zbyvajici lepidlo bude zahfivano opakované, coz povede k jeho zestarnuti a snizeni kvality
spoje.

Nastavte mezeru mezi oddélovaéem lemovaci pasky (01-F) a vnitfnim valcem rozvodu lepidla
(01-G) na 0,8 mm. Je-li tloustka lemovaci pasky mensi nez 0,8 mm, musi byt mezera mensi,
nebo tyto dvé soucasti umistéte blize ve stejnou dobu, kdy by mélo dojit ke styku s vrstvou
lepidla. Je li vzdalenost pfili§ velka, mize se lemovaci paska namotat na vnitini kolo rozvodu
lepidla. Je-li pfili§ mala, lepidlo na vnitfnim kole rozvodu lepidla (01-G) mize byt vyneseno
ven a rozlije se, coz vSe ovliviiuje normalni provoz.

Nastavte vzdalenost mezi vale¢kem pfivodu lemovaci pasky (12) a pfidavnym valeCkem
privodu materialu (09) podle Sifky lemovaci pasky. Je-li vzdalenost pfili§ mala, pryzovy vale-
Eek pfivodu lemovaci pasky (09) muze byt poSkozen. Je-li vzdalenost pfili§ velka, bude paska
prokluzovat a ovlivni to plynulost pfivodu lemovaci pasky. Vzdalenost mezi pfitlacnym blokem
lemovaci pasky (06) a vnitfnim valcem rozvodu lepidla (01-G) musi byt o 1 mm vétsi nez je
tloustka pasky.
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